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Dans un processus constant de recherche, d'étude et de dé-
veloppement. Nous nous engageons de maniére ferme au
service de nos clients en leur offrant une attention person-
nalisée et des solutions individualisées

La qualité de nos produits prend sa source dans |'acier utilisé
pour leur fabrication. lls sont tous fabriqués a partir d'aciers
européens de la plus haute qualité, avec différents alliages
pour couvrir la majorité des utilisations et des exigences de
I'industrie alimentaire.

Lames de scie a ruban et lames fabriquées a I'aide des der-
niéres technologies pour un produit de haute qualité répon-
dant aux besoins du secteur.
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Nous proposons une grande variété de type de

dents et d'affitages, avec les meilleures presta-
tions, pour atteindre un rendement élevé dans cha-
que cas particulier.

Notre procédé de production nous permet d’étre
flexible quant a la géométrie de la dent, les avo-
yages et les affGtages, afin de personnaliser le pro-
duit en fonction des demandes du client final. Tout
ceci se traduit par une plus grande efficacité, une
diminution des arréts de production et une amélio-
ration des résultats de coupe, aussi bien en terme
d'apparence du produit final que de quantité de
perte générée.
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PERSONNALISATION DU PROCESSUS DE PRODUCTION

(<) RECTIFICATION gealilly ool
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Gréce a 'avoyage, le produit n'exerce plus
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des coupes plus rapides et plus nettes.
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recommandée pour la coupe des poissons et
des céphalopodes.
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Les soudures sont réalisées avec des machines e« ¢l 3o dol oo g 80 Lo o5l) o SSLe § plall o
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un alignement parfait. La qualité du procédé

de soudure évite les vibrations et les bruits a

I'utilisation des machines de coupe.

@ TYPE ET TAILLE DE DENT e 35 Syl gl sl Sl

Pas de dent Dents par pouce TPI
Déterminée de deux maniéres différentes : avec le systeme ; ;

métrique (distance entre la pointe d'une dent et la suivante
« Pas de dent ») et avec le systéme impérial (hombre de dents
contenues dans un pouce).
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METALURGICA DE SIERRAS, S.L.

POLIGONO MALPICA.

CALLE E. PARCELAS 3-10. NAVES 13-14.
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