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En un continuo proceso de bulsqueda, investigacion y
desarrollo. Mantenemos un firme compromiso de servicio
con nuestros clientes ofreciéndoles una atencidn
personalizada y soluciones individuales.

La calidad de nuestros productos empieza por el acero que
se usa para su fabricacion. Todos ellos estan fabricados con
aceros Europeos de la mas alta calidad, con diferentes
aleaciones para cubrir la mayoria de aplicaciones vy
requerimientos de la industria alimentaria.

Cintas de sierra y cuchillas fabricadas con las ultimas
tecnologias para conseguir un producto de alta calidad que
satisfacen las necesidades del sector.

B HenpepbIBHOM npouecce noncka, nccnegoBaHnAa U passutus,
Mbl npuaepxxnBaemca CTpororo obA3aTenbCcTBa npu pa60Te C
KnneHTtamn, npepiarada MM NepcoHaJ/ibHOeE BHUMMaHUE "
nHanBuayanbHble peweHnA.

KauecTBO HaluMx M3Aenuini HauUMHAeTCA CO CTanu, KOTOPY Mbl
npumeHsieM [Ans WX MNPOU3BOACTBA. Bce Hawwm un3genua
NPoOu3BOJATCA W3 eBPOMEeNCKOW CTanv CaMOro BbICOKOro
KauyecTBa, C pasHbIMM CrnjaBamu AfiA TOro, 4Tobbl OXBaTUTb
60/IbLUIMHCTBO BapUAHTOB NPUMeHeHNA 1 TpeboBaHWU NuweBom
NPOMBILLIEHHOCTH.

[MnnbHble NeHTbI n HOXWN npon3BoaATCA no CcaMbIM
COBpPEMEHHbIM TexHonormam panAa Toro, yToObl 0b6EecneuYnTb

BbICOKOE KayecCTBO M3qen|/||7|, yooBneTsopArLWnX I'IOTpe6HOCTI/I
OaHHOIo CeKTOpPa.

METALURGICA
DE SIERRAS

Ofrecemos una gran variedad de tipos de diente y
afilados, con las mayores prestaciones, para
alcanzar un alto rendimiento en cada caso
particular.

Nuestro proceso productivo nos permite ofrecer
flexibilidad en la geometria del diente, triscados y
afilados para personalizar el producto bajo los
requerimientos del cliente final. Todo esto se
traduce en una mayor eficiencia, menos paradas de
produccion y mejores resultados de corte, tanto en
apariencia del producto final como en la cantidad
de desperdicio generado.

Mbl npegnaraem 6onbwol BblGOp TUMOB 3y6a U
3aTOUYKM, C CaMbIMU BbICOKMMW SKCMJTyaTaLYOHHbIMU
XapakTepucTukamy, Afns TOro  4tobbl  [OCTMYb
BbICOKOM NpPOoV3BOANTENIbBHOCTU B Kakgom
KOHKPETHOM cJlyyae.

Haw npou3BoAcTBEHHbIN Mpouecc No3BOAsAeT Ham
NpeanoXntb rmbKocTb B reomeTpun 3yba, pa3BoAKM
1 3aTOYKM, AS1s TOro YToObl NPUCNOCOOUTL n3fenme K
NOTPebHOCTAM KOHeuyHoro noTpebutena. Bcé 370
BblpaXaeTcA B BbICOKON 3PPEKTUBHOCTA, MEHbLLEM
KONMYecTBe OCTAaHOBOK B MPOM3BOACTBE U K Ay4LlUVM
pe3ynbTataMm pesku, Kak C TOUKW 3PEeHUs BHELLUHEro
BUJa NPoAyKTa, TakK M C TOUKU 3PEHUst KOonmyecTsBa
novepsb.




PERSONALIZACION EN EL PROCESO PRODUCTIVO.

MPUCNOCOBJIEHUE NOA UHANUBUAYAJIbHDIE 3AMNMPOCDHI KJIMEHTA B MPOLIECCE MPON3BOACTBA.
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RECTIFICADO // wunuooBAHUE

Los dientes son realizados mediante rectificadoras de alta precisién y repetitividad, consiguiendo geometrias de diente
idénticas durante todo el proceso. Con este proceso de fabricacion se evitan tensiones en la estructura del acero, las

cuales disminuyen la vida util de la sierra.
3y6bs cenaHbl C MOMOLYbIO WMQOBabHbIX CTAaHKOB, KOTOPbIE

OT/INYAIOTCA BbICOKOW TOYHOCTbIO U NMOBTOPAEMOCTbIO, 6narogapﬂ yemy
OOCTUTraeTCcA NAeHTUYHaA reomeTpuaA 3y6beB Ha NPOoTAXeHWW BCero
npouecca. oToT npouecc nponssoacTea NO3BOJIAET n36exartb Hanmeean?l
B CTPYKTYype CTaJin, KOTOPbl€ YMEHbLUAOT CPOK CJ'Iy>K6bI nunbl.

" | TRISCADD // pAzE0zKA mE TR _E s

Con el triscado se evita que el producto

! presione lateralmente a la cinta de Pa3BogKa nomoraeT He AONYCTUTb, YTOBbI NPOAYKT AaBU
sierra, disminuyendo asf la friccién, se Ha MUNbHYIO NEHTY COOKY, yMeHbLUaa TeM CaMbiM TPEHHE.
/ - consigue un mayor rendimiento de corte 370 No3BOAAET JOCTUYL HOsIee BbICOKO
- y duracién de la cinta de sierra. NpPOV3BOAMTENIBHOCTY Pe3KK 1 bosiee JINTeNbHOro CpoKa
l Se pueden realizar tres tipos de triscado:  cny»6bl NIbHON NeHTbl. MOXKHO OCYLLECTBUTL TPU THMa
: Bajo/Normal /Alto, para conseguir pa3BOAKU: HU3KYIO/HOPManbHYI0/BbICOKYIO, Aifl TOTO
" cortes mas répidos y mas limpios. 4TO6bI JOCTMUL 6oMee BbICTPbIX U YNACTbIX PE3OK.

TEMPLADO // 3AKANUBAHUE

Maxima dureza en la punta del diente, para un mayor rendimiento y vida Gtil de la cinta de sierra.
En acabado negro o brillante, este ultimo indicado para el corte de pescados y cefalépodos.
MakcrmanbHasa NPOYHOCTb Ha ocTpre 3yba Ans 6onee BbICOKON NPOU3BOANTENBHOCTA 1 Gonee
LINTENBHOIO CPOKa CNY6bl MUIbHON JIEHTbI.

Bo3MoHbI 1Ba BIAA OTAENKM — YEPHOBAs 1 YMCTOBAs, MPU 3TOM BTOpasi PEKOMEHAYETCA ANs Pe3KU
pbli6bl 11 FONIOBOHOMMX MOJITOCKOB.

SOLDADURA // ceAPKA

Las soldaduras se realizan en maquinas controladas electronicamente, para conseguir
soldaduras de alta resistencia y con un perfecto alineamiento. La calidad del proceso de
soldadura evita vibraciones y ruidos en las maquinas de corte.

CBapKa OCyLLeCTBAAETCA MALUMHAMM C SNIEKTPOHHbIM YNpaBieHnem, As Toro 4tobbl obecneuntb
BbICOKOMPOUHYIO CBAPKY C MPEBOCXOAHBIM BbipaBHMBaHMEM. KauecTBo npoLecca cBapKm ycTpaHsaer
BUOPALMN 1 LWYMbl B PE3aJIbHbIX MALUMHAX.

TIPO Y TAMANO DE DIENTE // Tviri v PASMEP 3YBA

Se determina de dos maneras diferentes: con el sistema métrico Paso de diente Dientes por pulgada
(distancia entre la punta de un diente y la siguiente “Paso de uarom 3y6a; ‘ 3y6ei Ha ptoiim
diente”) y con el sistema imperial (nimero de dientes que hay
contenidos en una pulgada).

OnpefenaoTca 4ByMA pasHbIMU CNOco6amm: NOCPeaCcTBOM
METPUYECKON CUCTEMbI (PAcCTOAHME MeX[y OCTPUEM OfHOrO 3y6a 1
OCTPUEM CrieflyloLLEero, 3To Ha3blBAETCA «Larom 3y6a») u
NOCPeACTBOM TaK Ha3blBaeMOil «MMMePCKOii CUCTeMbI» (TO ecTb
KONMYECTBO 3y6beB B pacuéTe Ha OAVH AIONM).
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